	KLASSE AANDUIDING BOUTEN EN SCHROEVEN

	De klassenaanduiding van de mechanische eigenschappen van bouten en schroeven        bestaat uit 2 getallen, gescheiden door een punt

	  8.8 Het eerste getal geeft 1/10 van de waarde van de minimum treksterkte in              kgf/mm2 aan. (d.i. ca. 1/100 van de waarde in N/mm2)

 10.9 Het tweede getal geeft het 10-voud van de verhouding van de minimum vloei​            grens tot de minimum treksterkte aan.

 12.9 Vermenigvuldiging van beide getallen geeft de minimum vloei- of rekgrens in          kgf/mm2. (d.i. ca. 1/10 van de waarde in N/mm2) 



	GETALWAARDEN VAN DE MECHANISCHE EIGENSCHAPPEN VAN BOUTEN EN SCHROEVEN (IN "SI"-EENHEDEN)

	KLASSE
	4.6
	4.8
	5.6
	5.8
	8.8
	10.9
	12.9
	14.9

	 Treksterkte Rm        min.
	 390
	 390
	 490
	 490
	 780
	 980
	1175
	1370

	             N/mm2     max.
	 540
	 540
	 685
	 685
	 980
	1175
	1370
	1565

	 Brinelhardheid HB     min.
	 110
	 110
	 140
	 140
	 225
	 280
	 330
	 390

	                       max.
	 170
	 170
	 215
	 215
	 300
	 365
	 425
	  -

	               HRB     min.
	  63
	  63
	  78
	  78
	  -
	  -
	  -
	  -

	 Rockwel-              max.
	  88
	  88
	  97
	  97
	  - 
	  -
	  -
	  -

	 hardheid      HRC     min.
	  -
	  -
	  -
	  -
	  18
	  27
	  34
	  40

	                       max.
	  -
	  -
	  -
	  -
	  31
	  38
	  44
	  49

	 Vickers-              min.
	 110
	 110
	 140
	 140
	 225
	 280
	 330
	 400

	 hardheid  HV 30       max.
	 170
	 170
	 215
	 215
	 300
	 370
	 440
	 510

	 Vloeigrens  Re  N/mm2 min.
	 235
	 314
	 294
	 392
	  -
	  -
	  -
	  -

	 0,2 rekgrens Ro,2 N/mm2 min.
	  -
	  -
	  -
	  -
	 627
	 882
	1057
	1235

	 Proefspanning Sp     Sp/Re
	0,94
	0,91
	0,94
	0,91
	0,91
	0,88
	0,88
	0,88

	                      N/mm2
	 222
	 285
	 277
	 357
	 522
	 777
	 931
	1089

	 Rek na 't breken A5 %/min.
	  25
	  14
	  20
	  10
	  12
	   9
	   8
	   7

	 Sterkte onder

 excentrische belasting
	De waarden van de sterkte onder excentrische belasting voor niet-afgedraaide bouten en schroeven zijn gelijk aan de min. treksterkte.

	
	

	 Kerfslagwaarde N/mm2  min.
	
	
	
	
	  59
	  39
	  30
	  30

	 Kopslagtaaiheid………………………………
	……………………..Bij de kopslagproef mag geen breuk optreden.

	 Randontkoling………………………………….
	………………………………………………………………………………….Zie DIN 267 - NEN 914.

	 Oppervlaktefouten met uitzondering van scheuren………………………………………….Maximaal 0,2mm diep.

	[image: image1.png]
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	KLASSE AAN​DUIDING VAN MOEREN                         

	 Hierbij onderscheidt men 3 groepen van moeren:

   A) MOEREN MET VOLLEDIGE BELASTBAARHEID 

D.w.z. met nominale hoogte gelijk of groter dan 0,8 d en sleutelwijdte gelijk of groter dan 1,45 d. De klassenaanduiding is aangegeven in tabel 1.

Deze bestaat uit een cijfer, dat overeenkomt met 1/100 van de proefspanning in N/mm2 van tabel 1. Deze proefspanning is gelijk aan de min. treksterkte van de boutklasse, waarvan het eerste cijfer overeenkomt met het getal op de moer.

   VOORBEELD MOERKLASSE 8:

   cijfer 8 = 1/100 van de proefspanning = 1/100 x 800 N/mm2 = 8

   ofwel anders gezegd: een klasse 8 moer behoort bij een 8.8 bout.

   TABEL 1

   Klasse aanduiding            5       6       8       10       12       14

   Proefspanning     N/mm2     500     600     800     1000     1200     1400

   Brinelhardh. max. HB 30     302     302     302      353      353      375

   Te comb. met boutklasse   3.6/5.8   6.8     8.8     10.9     12.9     14.9

   OPMERKINGEN:

   1. Moeren van een hogere klasse mogen gebruikt worden i.p.v. een lagere klasse.

   2. Vanaf 5 mm. schroefdraadmiddellijn en klasse 8 of hoger moeten de klassenaan-

      duiding en het fabrieksmerk zijn aangebracht.

   3. Alleen de klasse 5 en 6 mogen vervaardigd zijn van automatenstaal, doch 

      moeten dan gemerkt zijn met een groef in een van de afschuiningen.

   B) MOEREN MET BEPERKTE BELASTBAARHEID 

D.w.z. met een nominale hoogte vanaf 0,5 tot 0,8 d hoog en een sleutelwijdte gelijk of groter dan 1,45 d. De klassenaanduiding is aangegeven in tabel 2.

Deze bestaat uit 2 cijfers. Het tweede cijfer komt overeen met 1/100 van de proefspanning in N/mm2 van tabel 2.

Het eerste cijfer is steeds 0 waarmee aangegeven wordt dat de moer slechts beperkt belast mag worden en waarmee voorkomen wordt dat verwisseling plaatsvindt met de moeren uit de voorgaande groep.

   TABEL 2

   Klassenaanduiding                  04        06

   Proefspanning         N/mm2      400       600

   Brinelhardh. max.     HB 30      302       353

   OPMERKINGEN:

   1. Moeren 06 mag toegepast worden i.p.v. 04.

   2. Vanaf 5 mm. schroefdraadmiddellijn moet klasse 06 gemerkt zijn met de klassen-       aanduiding en het fabrieksmerk.

   3. Alleen klasse 04 mag vervaardigd zijn van automatenstaal, doch moet dan

      gemerkt zijn met een groef in een van de afschuiningen.

   C) MOEREN ZONDER VASTGELEGDE BELASTBAARHEID 

D.w.z. die niet tot de twee vorige groepen behoren en alleen in klassen ingedeeld kunnen worden vlgs de hardheid. De klassenaanduiding is aangegeven in tabel 3.

Deze bestaat uit twee cijfers gevolgd door hoofdletter H van hardheid.

Het getal komt overeen met 1/10 van de Vickershardheid.

   TABEL 3

   Klassenaanduiding            11 H    14 H    17 H    22 H

   Vickershardheid HV 5  min.  110     140     170     220

                         max.  185     215     245     300

   OPMERKINGEN:

   1. Moeren van een hogere klasse mogen gebruikt worden i.p.v. een lagere klasse.

   2. De moeren behoeven niet gemerkt te worden.

   3. Alleen de klasse 11 H, 14 H en 17 H mogen uit automatenstaal vervaardigd 

      worden.
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	VOORSPANKRACHT IN KGF VOOR BOUTEN EN SCHROEVEN MET METRISCHE SCHROEFDRAAD GEZWART 

	 MIDDELLIJN
	 A8  MM2
	 KL. 4.6
	 KL. 5.6
	 KL. 8.8
	 KL. 10.9
	 KL. 12.9

	     5
	    14,2
	     238
	     637
	     794
	   1.070
	

	     6
	    20,1
	     338
	     902
	   1.279
	   1.520
	

	     8
	    36,6
	     615
	   1.640
	   2.340
	   2.770
	

	    10
	    58
	     975
	   2.600
	   3.660
	   4.380
	

	    12
	    87,3
	   1.420
	   3.780
	   5.310
	   6.370
	

	    14
	   115
	   1.930
	   5.160
	   7.240
	   8.690
	

	    16
	   157
	   2.640
	   7.040
	   9.890
	  11.900
	

	    18
	   192
	   3.220
	   8.610
	  12.100
	  14.500
	

	    20
	   245
	   4.120
	  11.000
	  15.400
	  18.500
	

	    22
	   303
	   5.090
	  13.600
	  19.100
	  22.900
	

	    24
	   353
	   5.830
	  15.800
	  22.200
	  26.700
	

	    27
	   459
	   7.720
	  20.600
	  28.980
	  34.700
	

	    30
	   561
	   9.420
	  25.200
	  35.400
	  42.400
	

	    33
	   694
	  11.600
	  31.100
	  43.700
	  52.500
	

	    36
	   817
	  13.700
	  36.600
	  51.500
	  61.800
	

	    39
	   976
	  16.400
	  43.800
	  61.500
	  73.900
	

	 AANDRAAIMOMENT IN KGFM VOOR BOUTEN EN SCHROEVEN MET METRISCHE SCHROEFDRAAD GEZWART

	 MIDDELLIJN
	A8  MM2
	 KL. 4.6
	 KL. 5.6
	 KL. 8.8
	 KL. 10.9
	 KL. 12.9

	     5
	    14,2
	    0,22
	    0,28
	    0,60
	    0,85
	    1,00

	     6
	    20,1
	    0,40
	    0,49
	    1,00
	    1,50
	    1,80

	     8
	    36,6
	    0,93
	    1,20
	    2,50
	    8,60
	    4,20

	    10
	    58
	    1,90
	    2,30
	    5,00
	    7,00
	    8,40

	    12
	    84,3
	    3,20
	    4,00
	    8,50
	   12,00
	   14,30

	    14
	   115
	    5,10
	    6,40
	   13,60
	   19,10
	   22,00

	    16
	   157
	    7,70
	    9,60
	   20,50
	   28,70
	   34,60

	    18
	   192
	   10,60
	   13,20
	   28,40
	   40,00
	   47,00

	    20
	   245
	   14,50
	   18,70
	   40,00
	   56
	   67

	    22
	   303
	   20,10
	   25,00
	   54
	   75
	   90

	    24
	   353
	   25,40
	   32,20
	   69
	   97
	  116

	    27
	   459
	   37,60
	   47
	  100
	  142
	  170

	    30
	   561
	   51
	   64
	  137
	  193
	  231

	    33
	   694
	   69
	   87
	  185
	  260
	  312

	    36
	   817
	   90
	  112
	  239
	  336
	  403

	    39
	   976
	  116
	  145
	  309
	  433
	  521
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	TOELICHTING BIJ DE TABELLEN VOOR VOORSPANKRACHT EN AANDRAAIMOMENT

	 VOORSPANKRACHT

 De voorspankracht Fv is berekend met de formule:

 Fv     = 0,7 x R 0,2 x As waarin

 Fv     = voorspankracht in KGF

 R 0,2  = vloeigrens of 0,2 % rekgrens in KGF/mm2

 As     = spanningsdoorsnede van de schroefdraad in mm2

 AANDRAAIMOMENT

Het aandraaimoment is berekend met inachtneming van een wrijvingscoëfficiënt van het kop- of moerdraagvlak en van de schroefdraad Mu = 0,14.

Dit heeft betrekking op normale bouten en zwarte uitvoering met een lichte olie- film.

 TOE TE LATEN BELASTING IN BEDRIJF

De toegestane bedrijfsbelasting is te berekenen door de voorspankracht te delen door een factor die afhankelijk is van de soort belasting in de constructie.

Bij rustende belasting is deze factor 1.5.

Bij wisselende belasting is deze factor 2.5.

(Wisselende belasting, waarbij de bout steeds onder trekbelasting blijft.)



	

	BOORGATEN VOOR TAPPEN VAN SCHROEFDRAAD

	METRISCHE SCHROEFDRAAD

	    M 3
	     2,5
	    M16
	    14
	    M36
	    32

	    M 4
	     3,3
	    M18
	    15,5
	    M39
	    35

	    M 5
	     4,2
	    M20
	    17,5
	    M42
	    37,5

	    M 6
	     5
	    M22
	    19,5
	    M45
	    40,5

	    M 8
	     6,8
	    M24
	    21
	    M48
	    43

	    M10
	     8,5
	    M27
	    24
	    M52
	    47

	    M12
	    10,2
	    M30
	    26,5
	
	

	    M14
	    12
	    M33
	    29,5
	
	

	METRISCH FIJNE SCHROEFDRAAD

	 M 3 X 0,35
	     2,65
	 M10 X 1,25
	     8,8
	 M18 X 1,5
	    16,5

	 M 4 X 0,5
	     3,5
	 M12 X 1,25
	    10,8
	 M20 X 1,5
	    18,5

	 M 5 X 0,5
	     4,5
	 M12 X 1,5
	    10,5
	 M22 X 1,5
	    20,5

	 M 6 X 0,5
	     5,2
	 M14 X 1,5
	    12,5
	 M24 X 2
	    22,5

	 M 8 X 1
	     7
	 M16 X 1,5
	    14,5
	
	

	

	
	© STOKVIS TRADING B.V.

  BEVESTIGINGSMATERIALEN
	Artikelgroep 00.000 Technische info

Pagina 4 van 11


	ROESTVRIJSTALEN BEVESTIGINGSARTIKELEN    A1 - A2 - A4

	MATERIAALAANDUIDING ( in 3 austenitische materiaalkwaliteiten )

De materiaalkwaliteit van roestvrijstaal worden aangeduid met een hoofdletter gevolgd door een getal, b.v. A2.

Voor de austenitische materiaalgroep wordt als algemene classificatie de hoofdletter A gebruikt.

Het achter de hoofdletter volgende cijfer 1,2,3, of 4 geeft de staalgroep aan met ruime grenzen voor de legeringelementen, waarbinnen een zekere vrijheid van keuze aan de fabrikant wordt overgelaten.

Wanneer echter een speciaal staaltype met een bepaalde chemische analyse gewenst wordt, dan moet het Duitse Werkstofnr. of vergelijkbaar staaltype worden opgegeven.

Bij de genormaliseerde bevestigingsmiddelen met schroefdraad, die uit voorraad leverbaar zijn, komen overwegend alleen de kwaliteiten A2 en A4 voor.

CHEMISCHE SAMENSTELLING volgens DIN 267 deel 11 (ISO 3506)  

	 MAT.
	 STAAL
	            RICHTANALYSE IN %
	VERGELIJKB. STAALTYPEN

	 GROEP
	 GROEP
	         BELANGRIJKSTE ELEMENTEN
	DUITSL.
	AMERIKA
	 ISO

	
	
	   C
	   Cr
	   Ni
	   Mo
	   S
	WERKST.
	 AISI
	683/X11

	AUSTE-
	  A 1
	  0,12
	 17-19
	  8-10
	   -
	0,15-0,35
	1.4305
	  303
	  17

	NITISCH
	  A 2
	 <0,08
	 17-20
	  8-13
	   -
	 <0,03
	1.4303
	  304
	  13

	  (A)
	  A 4
	 <0,08
	16-18,5
	 10-14
	  2-3
	 <0,03
	1.4401
	  316
	  20

	 EIGENSCHAPPEN :

- hoogste weerstand tegen corrosie;

- door en door corrosiewerend, dus onvergelijkbaar beter dan een bedekkingslaag;

- fraai metaalblank uiterlijk, ook na langere tijd,.geen verkleuring of roeststrepen;

- niet giftig, gemakkelijk te reinigen, dus ideaal voor voedingsindustrie en           huishoudelijk gebruik.

- geen contactcorrosie met aluminium, isolatie is niet nodig. Belangrijk voor          Aluminiumverwerkende industrie.

- hittebestendig tot + 400 gr. C vlgs. AD-Merkblatt W2 en oxidatiebestendig tot 

   + 800 gr. C vlgs. DIN 267/11.

- geschikt voor zeer lage temperaturen: A2 tot - 196 gr. C en A4 tot - 60 gr. C

  vlgs. AD-Merkblatt W 10.

- praktisch niet magnetiseerbaar. In dit opzicht gedraagt zich na koudevervorming

  A4 gunstiger dan A2.

- ongevoelig voor interkristallijnen corrosie. Aan de beproeving vlgs. ISO 3651         wordt voldaan.

 TOEPASSING:

   A1)Hieraan is met opzet zwavel (Selenium) toegevoegd t.b.v. een betere verspaanbaarheid. Dit "automaten" roestvrijstaal wordt uitsluitend gebruikt voor gedraaide producten en komt dus verhoudingsgewijs weinig voor. De weerstand tegen corrosie is geringer. Niet geschikt voor hogere temperaturen.

   A2)Meest universele en toegepaste staalgroep (in Ned. 70-80 %) voor algemene    atmosferische corrosie, natte omgeving en normale chemische aantasting.

   A4)Door toevoeging van molybdeen beter bestand tegen meer agressieve concentra​  ties, industrieatmosfeer (zwaveldioxide), zeeklimaat (chloriden) en daar waar putcorrosie kan optreden.
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	ROESTVRIJSTALEN BEVESTIGINGSARTIKELEN

	3 STERKTEKLASSEN

50 - 70 – 80

	 KLASSE INDELING

Een kenmerkende eigenschap van austenitisch roestvrijstaal is dat in tegenstelling tot de veredelingsstalen deze materiaalgroep niet thermisch hardbaar is, maar door koudevervorming in sterke mate verstevigt, hetgeen gepaard kan gaan met een aanzienlijke verhoging van de sterkte eigenschappen.

De 3 austenitische materiaalkwaliteiten zijn ingedeeld in 3 sterkteklassen           afhankelijk van de fabricagemethode en de afmetingen.

De klasse wordt aangeduid met een getal dat overeenkomt met 1/10 van de treksterk​    te in N/mm2, b.v. klasse 80 heeft een minimum treksterkte: 80 x 10  = 800 N/mm2.

 50 ) Dit is de zachte toestand van gedraaide en warm geperste producten, die niet   koud vervormd zijn.

Deze klasse komt bij de gangbare bevestigingsmiddelen met schroefdraad weinig        voor.

 70 ) Dit is de meest universele en toegepaste klasse, waaraan alle koudgeperste    producten voldoen.

Wordt bij de bestelling geen nadere klassenaanduiding vermeld, dan wordt als regel deze klasse geleverd.

 80 ) Door extra koud vervorming heeft deze klasse sterkte-eigenschappen verkregen,die vergelijkbaar zijn met de 8.8 klasse van de stalen bouten.

Bij vervanging behoeft dus geen nieuwe sterkteberekening of aanpassing van de     constructie gemaakt te worden.

 MECHANISCHE EIGENSCHAPPEN vlgs. DIN 267 deel 11 (ISO 3506)

	 MAT.
	 STAAL-
	STERKTE-
	MIDDEL-
	                BOUTEN
	  MOEREN

	 GROEP
	 GROEP
	 KLASSE
	LIJNBE-
	TREKST.
	0,2% REKG.
	  REK
	BEPROEV.-

	
	
	
	REIK d
	N/mm2 MIN.
	N/mm2 MIN.
	  MIN.
	SPAN. N/mm2

	
	
	    50
	 < M 39
	   500
	   210
	 0,6 d
	    500

	 AUSTE-
	  A1, A2
	    70 *
	 < M 20
	   700
	   450
	 0,4 d
	    700

	 NITISCH
	  EN A4
	
	 >M20<M30
	   500
	   250
	 0,4 d
	    500

	   (A)
	
	    80 *
	 < M 20
	   800
	   600
	 0,3 d
	    800

	Hoewel de opgegeven eigenschappen slechts gelden voor lengten tot max. 8 x d,voldoet de door ons te leveren gehele middellijn lengtebereik van klasse 80 aan deze waarden.
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	UNIESCHROEFDRAAD GROF ( UNC ) EN FIJN ( UNF )

	                                                 S = spoed

                                                 N = aantal gangen per inch

                                                 H = 0,866025 S

                                                60 = 60 gr. tophoek

                                                30 = 30 gr. flankhoek

Aantal gangen en spoed van UNC - draad ( grof )

Maten in mm., tenzij anders vermeld.



	 AANDUIDING
	 1/4"-
	5/16"-
	 3/8"-
	7/16"-
	 1/2"-
	9/16"-
	 5/8"-

	
	20 UNC
	18 UNC
	16 UNC
	14 UNC
	13 UNC
	12 UNC
	11 UNC

	 AANTAL GANGEN N
	   20
	   18
	   16
	   14
	   13
	   12
	   11

	 SPOED S
	 1,270
	 1,411
	 1,588
	 1,814
	 1,954
	 2,117
	 2,309

	 AANDUIDING
	 3/4"-
	 7/8"-
	   1"-
	
	
	
	

	
	10 UNC
	 9 UNC
	 8 UNC
	
	
	
	

	 AANTAL GANGEN N
	   10
	    9
	    8
	
	
	
	

	 SPOED S
	 2,540
	 2,822
	 3,175
	
	
	
	

	Aantal gangen en spoed van UNF - draad ( fijn )

Maten in mm., tenzij anders vermeld



	 AANDUIDING
	 1/4"-
	5/16"-
	 3/8"-
	7/16"-
	 1/2"-
	9/16"-
	 5/8"-

	
	28 UNF
	24 UNF
	24 UNF
	20 UNF
	20 UNF
	18 UNF
	18 UNF

	 AANTAL GANGEN N
	   28
	   24
	   24
	   20
	   20
	   18
	   18

	 SPOED S
	 0,907
	 1,058
	 1,058
	 1,270
	 1,270
	 1,411
	 1,411

	 AANDUIDING
	 3/4"-
	 7/8"-
	   1"-
	
	
	
	

	
	16 UNF
	14 UNF
	12 UNF
	
	
	
	

	 AANTAL GANGEN N
	   16
	   14
	   12
	
	
	
	

	 SPOED S
	 1,588
	 1,814
	 2,117
	
	
	
	

	De Unieschroefdraad wordt gemeten in inches. De nederlandse normen voor deze schroefdraadsoort voldoen reeds geheel aan de desbetreffende ISO-aanbeveling.
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	SCHROEFDRAAD

	De soorten schroefdraad waarvan bevestigingsartikelen in het algemeen zijn voorzien, kunnen worden onderscheiden in: METRISCHE SCHROEFDRAAD - UNIESCHROEFDRAAD
Deze schroefdraden behoren tot de zogenaamde cilindrische schroefdraden.

De schroefdraadgegevens middellijn, spoed, tophoek enz. zijn over de gehele lengte van de schroefdraad dezelfde.

Internationaal is met betrekking tot deze cilindrische schroefdraadsoorten over-eenstemming bereikt over de invoering van een enkel schroefdraadprofiel en van twee reeksen schroefdraadmiddelen, n.l.:       A) Een millimeter-serie

                                          B) Een inch-serie 

Hiervoor heeft de International Organisation for Standardisation (ISO) zogenaamde ISO-aanbevelingen opgesteld. Deze aanbevelingen worden als basis gebruikt bij het opstellen van nationale normen.



	 BOUTLENGTE
	
	 SCHROEFDRAADLENGTE

	     tot 125 mm.
	    =
	 2 x d  +   6 mm.

	 125 tot 200 mm.
	    =
	 2 x d  +  12 mm.

	      >  200 mm.
	    =
	 2 x d  +  25 mm.

	 METRISCHE SCHROEDRAAD

	 AANDUIDING
	   M 3
	   M 4
	   M 5
	   M 6
	   M 8
	   M10
	   M12

	 SPOED  S
	   0,5
	   0,7
	   0,8
	    1
	   1,25
	   1,5
	  1,75

	 AANDUIDING
	   M14
	   M16
	   M18
	   M20
	   M22
	   M24
	   M27

	 SPOED  S
	    2
	    2
	   2,5
	   2,5
	   2,5
	    3
	    3

	 AANDUIDING
	   M30
	   M33
	   M36
	   M39
	   M42
	   M45
	   M48

	 SPOED  S
	   3,5
	   3,5
	    4
	    4
	   4,5
	   4,5
	    5

	 AANDUIDING
	   M56
	   M64
	   M72
	   M80
	   M90
	   M100
	  M110

	 SPOED  S
	   5,5
	    6
	    6
	    6
	    6
	    6
	    6

	 AANDUIDING
	   M125
	   M140
	   M150
	
	
	
	

	 SPOED  S
	    6
	    6
	    6
	
	
	
	

	 METRISCH FIJNE SCHROEFDRAAD

	 AANDUIDING
	   M 8
	   M10
	   M12
	   M12
	   M14
	   M16
	   M18

	 SPOED  S
	    1
	   1,25
	   1,25
	   1,5
	   1,5
	   1,5
	   1,5

	 AANDUIDING
	   M20
	   M22
	   M24
	   M27
	   M30
	   M33
	   M36

	 SPOED  S
	   1,5
	   1,5
	    2
	    2
	    2
	    2
	    3

	 AANDUIDING
	   M39
	   M42
	   M45
	   M48
	
	
	

	 SPOED  S
	    3
	    3
	    3
	    3
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	OPPERVLAKTE BEHANDELINGEN


	   1. ELECTROLYTISCH VERZINKEN = glansverzinkt

      Laagdikte variërend van 5 - 12 micron.

      Moeren passen altijd.

      Eventueel dikkere zinklaag en extra beschermingslaag op aanvraag.

   2. THERMISCH VERZINKEN = vuurverzinkt = volbad verzinkt

      Laagdikte variërend van 50 - 70 micron.

      Bijpassende moeren benodigd voor iso-metrisch of overmaats.

      Eventueel extra bescherming (coating) op aanvraag.

      * Voor meer informatie; zie blad 10.

   3. SHERARDISEREN

      Laagdikte ca. 20 micron.  

      Bijpassende moeren benodigd; 0,1 overmaats getapt.

   4. MECHANISCH VERZINKT

      Laagdikte 25 micron.

      Bijpassende moeren benodigd; 0,1 overmaats getapt.

      Documentatie op aanvraag leverbaar.

      P.S. Over het algemeen komt deze oppervlaktebehandeling i.p.v. sherardiseren

   5. CADMEREN

   6. TEFLON COATING (op kleur)

   7. DIVERSE SMEERMIDDELEN

   8. DACROMET

      Duurzame corrosiewering door het staal te voorzien van een metallische               bekleding op basis van zink en aluminiumschilfers in een chromaatoplossing: 

      - laagdikte 5 -  7 micron : 400 uren zoutnevel test

      - laagdikte 8 - 10 micron : 800 uren zoutnevel test.

 N.B. Bij elektrolytische en/of thermisch verzinkte nabehandeling kan

      WATERSTOFBROOSHEID optreden bij de kwaliteiten 10,9, 12.9 en 14.9.
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	THERMISCH VERZINKEN


	 THERMISCH VERZINKT OVERMAATS

De schroefdraad van de bouten is NIET EERST "ONDERMAATS" GEROLD, doch de zinklaag wordt eenvoudig op de nominale draad aangebracht.

De draad is dan na het verzinken NIET ISO-METRISCH passend, maar OVERMAATS.

Hierbij behoren thermisch verzinkte moeren, die na het verzinken OVERMAATS getapt zijn en dus prima op de bouten lopen.  

Het nadeel van deze uitvoering is dat deze bouten NIET ZONDER MEER IN TAPGATEN kunnen worden gedraaid.ZE ZIJN IMMERS NIET ISO-METRISCH PASSEND.

Niet voorradige afmetingen van de bouten kunnen apart worden nabehandeld tegen het tarief door ons nader op te geven.

Ze zijn dan ook weer OVERMAATS verzinkt en dus uitsluitend te gebruiken met OVER-MAATS GETAPTE thermisch verzinkte moeren, die daartoe in voorraad worden gehouden.

ISO-METRISCH passende, thermisch verzinkte bouten en bijbehorende moeren, houden we eveneens in voorraad.

Ze zijn aanmerkelijk duurder dan de overmaatse uitvoering, maar hebben echter het voordeel dat zij voldoen aan de ISO-METRISCHE passing.



	THERMISCH VERZINKT ISO-METRISCH PASSEND 

De door ons te leveren thermisch verzinkte 8.8 bouten en moeren zijn door onderdompeling in vloeibaar zink voorzien van een laagdikte van 50 - 70 micron.

Omdat de laagdikte gemiddeld 5 - 7 X zoveel is dan bij elektrolytische uitvoeringen is het duidelijk dat deze een uitmuntende corrosiebescherming biedt.

Aangezien de laagdikten vele malen groter zijn dan de toegestane speelruimte van de schroefdraad tussen bout en moer, dienen t.b.v. de draadpassing speciale         voorzieningen te worden getroffen.

Van de in groep 2 op blad 14 afgedrukte afmetingen is de schroefdraad van de bout zoveel "ONDERMAATS" gerold, dat deze na het verzinken voldoet aan de ISO-METRISCHE passing.

Hierbij behoren thermisch verzinkte moeren, die na het verzinken getapt zijn met     ISO-METRISCH passende schroefdraad en dus perfekt op deze bouten lopen.

Het voordeel van deze uitvoering is, dat deze bouten ook zonder meer in tapgaten

gedraaid kunnen worden.ZE ZIJN IMMERS ISO-METRISCH PASSEND.

De extra bewerking van het "ONDERMAATS" rollen is echter kostbaar, vandaar dat"OVERMAATS" verzinkte bouten goedkoper zijn, echter het nadeel hebben niet ISO-METRISCH passend te zijn.
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	STUDBOLTS/DRAADSTANGEN EN ZESKANTMOEREN  ASTM A193-B7  /  ASTM A194-2H

	De meest gangbare kwaliteit voor studbolts is ASTM A193-B7 (studs) in combinatie met ASTM A194-2H (nuts).

ASTM (grade) is een Amerikaanse aanduiding voor zowel de chemische samenstelling als voor de mechanische eigenschappen.  

CHEMISCHE SAMENSTELLING:

	
	
	  BELANGRIJKSTE ELEMENTEN
	     OVEREENKOMENDE MATERIALEN

	 NORM
	 GRADE
	
	
	
	    DUITSLAND
	ENGELAND
	FRANKR.

	  ASTM
	
	    C
	    Cr
	    Mo
	   DIN
	WST.NR.
	    BS
	ANFOR

	  A 193
	   B 7
	0.37-0.49
	0.75-1.20
	0.15-0.25
	42CrMo4
	 1.7225
	1506-621GrH
	 42 CD 4

	  A 194
	   2 H
	 MIN. 0.4
	    -
	   -
	  C45
	 1.0503
	 1506-162
	  C 45d

	  MECHANISCHE EIGENSCHAPPEN:

	
	
	TREKST.
	0.2% REKGR.
	   REK
	INSNOERING
	     HARDHEID
	ONTL.TEMP.

	      GRADE
	  MIN.
	   MIN.
	 MIN. %
	  MIN.%
	   HB
	   HRC
	MIN. Gr. C

	   B7
	  N/mm2
	    860
	    720
	
	
	
	
	

	
	  psi
	125.000
	105.000
	    16
	    50
	    -
	    -
	   593

	   2H
	  MAX.
	 
	
	
	
	   352
	    38
	

	
	  MIN.
	    -
	    -
	    -
	    -
	   248
	    24
	   -

	   TEMPERATUURGEBIED:

Van minimaal -46 Gr. C tot maximaal +538 Gr. C.

   OPPERVLAKTEBEHANDELING:

Studbolts en moeren zijn ook met een PTFE fluorcoating (teflon coating: blauw/groen) op aanvraag leverbaar.

   CERTIFICATEN:

Meestal wordt bij studbolts een 3.1.B-certificaat vlgs DIN 50049 gevraagd.

Dit is een fabrieksbeproevingsrapport met de materiaalanalyse en de mechanische eigenschappen per chargenummer.

Deze certificaten worden ook geaccepteerd door de Dienst voor het Stoomwezen.

Levering met een 3.1.A of 3.1.C-certificaat is op aanvraag mogelijk.

   ANDERE MATERIAALSOORTEN:

   STUDS

ASTM A193 : B5 / B6 / B7 / B16 / B8 / B8C / B8T / B8M

ASTM A320 : L7 / L9 / L10 / L43 / B8 / B8C / B8T / B8M

ASTM A276 - MONEL - A453 - A325

   NUTS

ASTM A194: Gr. 2 / 2H / 3 / 4 / 6 / 7 / B8 / B8T / B8C / B8M / B8F 
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